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..Verfahren zum kompressiven Krumpfen und Gummituch-Krumpfanlage" 
Beschreibunq: 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum kompressiven Krumpfen einer textilen 
Stoffbahn mit Hilfe einer Kompressiv- bzw. Gummituch-Krumpfanlage, in welcher 
eine mechanisch gestauchte Stoffbahn zwischen einem endlosen Gummituch und 
der Mantelflache eines beheizten Hauptzylinders bzw. Heizzylinders fixiert wird 
und in welcher der jeweils vom Hauptzylinder ablaufende Bereich des Gummituchs 
gekuhlt wird. Sie betrifft ferner eine Gummituch-Krumpfanlage, in welcher eine me- 
chanisch gestauchte Stoffbahn zwischen einem endlosen Gummituch und der 
Mantelflache eines beheizten Hauptzylinders zu fixieren ist und in welcher dem 
jeweils vom Hauptzylinder ablaufenden Bereich des Gummituchs KUhlmittel zuge- 
ordnet sind. Das Gummituch wird auch als Gummiband bzw. -mitlaufer bezeich- 
net. 

Gummituch-Krumpfanlagen mit sogenanntem Gummituch-Kalander werden be- 
schrieben in Koch-Satlow ..Groftes Textil-Lexikon", Deutsche Verlags-Anstalt 
GmbH, 1965, Stuttgart, Band A-K, Seite 712, Stichwort ..Kompressive Schrump- 
fung", sowie in DE-AS 10 72 220. Der Hauptzylinder eines Krompressiv- 
Krumpfzylinders wird beim Krumpfen von Baumwollware auf etwa 130° Celsius 
erhitzt, urn die mechanische Stauchung der jeweiligen Stoffbahn zu fixieren Die 
vom Hauptzylinder gelieferte Warme heizt nicht nur die Stoffbahn selbst sondern 
auch das die Stoffbahn gegen den Hauptzylinder pressende Gummituch auf Da 
die Stoffbahnbreite - zumindest von Charge zu Charge - schwankt, wird das 
Gummituch in der Regel breiter sein als die behandelte Stoffbahn. 
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Durch die Warmeeinwirkung des Hauptzylinders wird das Gummituch so stark er- 
hrtzt, daB im Gummituch vorhandene Weichmacher nach auBen wandern (migrie- 
ren). Urn diesen Effekt zu bremsen, wird das Gummituch in den herkommlichen 
Krumpfanlagen nach dem Ablaufen vom Hauptzylinder und Abheben der fixierten 
Ware bzw. Stoffbahn auf seiner gesamten Breite mit Wasser gekuhlt (vergl. z.B. 
die oben angegebene DE-AS 10 72 220). 

Beim Ablauf am Hauptzylinder werden die von der Stoffbahn bedeckten (mittleren) 
Bere.che weniger erwarmt als die von der Stoffbahn jeweils nicht berOhrten Berei- 
che des Gummituchs. Die Erfmder haben erkannt, daB die herkSmmliche Kuhlung 
in den Randbereichen des Gummituchs nicht immer ausreichend ist, so daB diese 
Randbereiche vorzeitig spr6de werden konnen. Urn dieses Problem zu uberwin- 
den, kann man das Gummituch aber nicht starker kuhlen, weil bei zu kaltem Gum- 
m,tuch ein ordnungsgemaBes Fixieren der mechanischen Stauchung der Stoffbahn 
mcht emtritt. In der Praxis war daher in Kauf zu nehmen, daB das Gummituch we- 
gen der Erhitzung seiner Oberflache sprode wird und relativ oft - bei Dauerbetrieb 
etwa alle zwei Wochen - abgeschliffen werden muBte. Bei jedem Schleifen wird 
das ursprQnglich groBenordnungsmaBig 5-8 cm dicke Gummituch dQnner, mit der 
Dicke des Tuches nimmt dessen Krumpfpotential ab. 

Der Erfindung liegt die AUfgabe zugrunde, im Gummituch-Kalander einer kompres- 
s.ven Krumpfanlage dem vorzeitigen VerschleiB der von der Stoffbahn jeweils nicht 
bedeckten Bereiche des Gummituchs zu begegnen, ohne die jeweils aktiven Be- 
re.che des Gummituchs, das heiBt die bei Betrieb am Hauptzylinder von der Stoff- 
bahn uberdeckten Gummituch-Bereiche, unzulassig zu kuhlen. Mit anderen Wor- 
ten: Es werden Mittel zum Verhindern eines vorzeitigen Verspradens der auBer- 
halb der Stoffbahnbreite gelegenen Randbereiche des Gummituches gesucht. 

Die erfindungsgemaBe Losung wird for das eingangs genannte Verfahren im 
Kennzeichen des Anspruchs 1 angegeben. Sie besteht insbesondere darin daB 
be, Anwendung auf eine das Gummituch nicht vollstandig Oberdeckende Stoffbahn 
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die von der Stoffbahn am Hauptzylinder nicht Qberdeckten (also betreffend das 
Krumpfen inaktiven) Bereiche des Gummituchs nach dem Abheben von dem 
Hauptzylinder starker gekuhlt werden, als das im Sinne des Fixiererfolgs in den 
von der Stoffbahn Qberdeckten bzw. aktiven Bereichen des Gummituchs zulassig 
«st. Fur die eingangs angegebene Gummituch-Krumpfanlage besteht die Losung 
dann. daB den am Hauptzylinder von der Stoffbahn nicht berQhrten Randbereichen 
des Gummituchs eine der Breite der Randbereiche anpaBbare ZusatzkOhleinrich- 
tung zugeordnet 1st. Einige Verbesserungen und weitere Ausgestaltungen der Er- 
findung werden in den Unteranspruchen angegeben. 

Nach der Erfindung sind die inaktiven Bereiche des Gummibandes, die am Haupt- 
zylmder von der Stoffbahn nicht beruhrt werden, also insbesondere die Bereiche 
an den Langsrandern der Stoffbahn, gesondert zu kuhlen und zwar starker zu kuh- 
len als das in den aktiven Bereichen des Gummituchs, mit denen die Stoffbahn 
unrmttelbar gegen den Hauptzylinder gedrUckt wird, zulassig ware. ..Starker" kuh- 
len heiBt im Sinne der Erfindung ein KUhlen auf Temperaturen deutlich. groBen- 
ordnungsmaBig 5 bis 20° Celsius, unter der fur den aktiven Bereich gerade noch 
zulassigen Mindesttemperatur. derart, daB die beim Umlauf des Gummituchs am 
Hauptzylinder zugefuhrte Warmemenge an der Zusatzkuhleinrichtung (kurz Kuhl- 
aggregat) wieder ganz abgefOhrt wird. Dabei liegt der Erfindung unter anderem die 
Erkenntnis zugrunde, daB ein einmal aufgeheiztes Gummituch wegen der schlech- 
ten Warmeleitfahigkeit von Gummi nur langsam wieder abzukuhlen ist. 

Durch die Erfindung soil also auch verhindert werden, daB sich die inaktiven Berei- 
che- von Umlauf zu Umlauf - aberhaupt aufwarmen. Ein Eindringen der am 
Hauptzylinder aufgebrachten (und am Kuhlaggregat wieder abgefUhrten) Warme- 
energ.e in das Innere des Gummituchs soil vermieden werden. Der Warmetausch 
zw,schen Hauptzylinder und Gummituch einerseits sowie Gummituch und Kuhlag- 
gregat andererseits soli nur eine dOnne - z.B. groBenordnungsmaBig 2 mm dicke - 
AuBenschicht des Gummituchs betreffen. 
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Be, der Erfindung wird die schlechte Warmeleitfahigkeit des Gummituchs beruck- 
s.cht.gt bzw. ausgenutzt. Die auf die AuBenflache eines solchen Tuchs am Haupt- 
zyl.nder aufgebrachte Warme dringt nur langsam in die Tiefe des Tuchs ein Ent- 
sprechendes giit fur die Wirkung einer Gummituch-KOhlung, auch die KOhlwirkung 
setzt s.ch nur langsam in die Tiefe des Gummituchs fort. Nach einem Rechenbei- 
sp.el dauert es etwa zwei Sekunden bis eine rund 1 cm unter der beheizten Gum- 
mrtuch-Oberflache liegende Schicht von 120 auf 40° Celsius abgekuhlt war Da 
Gumrmtucher mit einer Produktionsgeschwindigkeit in der GroSenordnung von 
50m/min (0,833 m/s) laufen, wOrden zu der KOhlung ca. 1,5 m des Gummituchs 
gebraucht. Eine solche Kuhllange steht aber in einer Kompressiv-Krumpfanlage 
mcht zur VerfUgung. Nach dem Stand der Technik dringt aus diesem Grunde die 
am Hauptzylinder aufgebrachte Warme in den Randbereichen von Umlauf zu Um- 
laut t.efer ein und die verbleibende Temperatur der inaktiven Randbereiche steigt 

b,s zu einem fur die Lebensdauer des Gummis ungunstigen Gleichgewichtswert 
an. 

Diesem Problem begegnet die Erfindung dadurch, da& die inaktiven Randbereiche 
von vornherein (im Wesentlichen vom ersten Umlauf an) so intensiv gekuhlt wer- 
den, daS die im selben Umlauf vorher aufgebrachte Warmemenge praktisch voll- 
stand.g wieder abgefuhrt wird. Das bedeutet, daS die Warmeenergie gar keine Ge- 
legenheit hat, tief in das Material des Gummituchs einzudringen - jedenfalls nicht 
m,t e.nem unzulassigen Temperaturbereich - und demgemaB nur eine relativ dOn- 
ne AuBenschicht abwechselnd erhitzt und gekuhlt wird. Wenn diese erhitzte bzw 
w.eder heruntergekQhlte AuBenschicht beispielsweise 2 mm dick ist, kann sie (im 
vorgenanriten Recheribeispiel) in gr6SenordnungsmaGig 0,3 Sekunden von 120 
auf 40° Celsius heruntergekuhlt werden; bei der oben genannten Geschwindigkeit 
von 50 m/min werden dann for die KOhlung nur ca. 25 cm gebraucht; KOhlwege 
dteser Lange sind aber in Oblichen Gummituch-Krumpfanlagen konstruktiv ohne 
weiteres beherrschbar. 

Mit der erfindungsgemaGen KOhlung der inaktiven Randbereiche des Gummituchs 
w,rd vorzugsweise sofort nach dem Ingangsetzen der Maschine begonnen. Vor- 
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zugsweise soli dabei die Kuhlleistung pro Umlauf- in den inaktiven Randbereichen 
- mmdestens annahernd gleich der Heizleistung pro Umlauf zugemacht werden 
Da d.e Aufheizung der inaktiven Randbereiche des Gummituchs starker als im mitt- 
leren mit der jewei.igen Warenbahn bedeckten Bereich des Tuchs ist, werden die 
Randbereiche erfindungsgemaS starker als die mittleren Bereiche gekOhlt. 

Gerna* weiterer Erflndung wird den Randbereichen des Gummituchs je eine der 
jewe,ligen Breite der Randbereiche anpaSbare (Zusatz-)KOhleinrichtung zugeord- 
net. Beispielsweise k6nnen Luft- oder Wasserstrahlen aus DQsen auf die inaktiven 
Randbereiche des Gummituchs gerichtet werden. Zum Erzeugen der Strahlen 
konnen schwenkbare Dusenbalken, die die fraglichen Dusen tragen, vorgesehen 
werden. Die von der Breite der behandelten Stoffbahn abhangige Breite der zu 
kuhlenden Randbereiche kann durch einen den jeweiligen Stoffbahnrand abfuh- 
lenden Sensor gesteuert werden. Flachstrahl-Spruhdusen lassen sich besonders 
gut an d,e jeweilig gemessene Breite des zu kOhlenden (inaktiven) Randbereichs 
anpassen. Flachstrahl-SprOhdusen konnen abhangig von der zu kOhlenden Rand- 
brerte in Stufen geschaltet werden. Sie lassen auch eine kontinuierliche Anpas- 
sung an die Breite der zu kuhlenden Randstreifen zu, wenn der Flachstrahl ent- 
sprechend der Randbreite gedreht oder der Strahlabstand variiert wird. 

Als KQhlmittel konnen, wie gesagt, Wasser oder Luft (bzw. allgemein Flussigkeit 
oder Case) vorgesehen werden. Der Vorteil einer LuftkOhlung besteht in der bes- 
seren Dosierbarkeit, der Vorteil einer Wasserkuhlung besteht in der besseren 
VWksamkeit; das auf das Gummituch gesprOhte Wasser muS aber abgequetscht 
werden, bevor das Tuch erneut in den Bereich lauft, in dem es die kompressive 
Krumpfung ausuben soli. 

Die den inaktiven Randbereichen zugeordneten KQhlmittel, z.B. DOsen, konnen ein 
gesondert gesteuertes bzw. eigenes KOhlmittel-Versorgungssystem nach Art eines 
Gegenstromprinzips haben. Gegebenenfalls kann dasselbe KQhlmittel zB 
Fnschwasser, zunachst zur EndkQhlung der jeweils behandelten Randbereiche 
benutzt werden. Das dort anfallende ROcklaufwasser wird umgepumpt und zur 
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VorkDhlung desselben Randbereichs benutzt. Hierbei kann auch in drei oder mehr 
Stufen vorgegangen werden - das von einem gekuhlten Bereich ablaufende 
Ruckwasser wird jeweils zum KQhlen eines in Bandlaufrichtung vorhergehenden, 
. noch warmeren Randbereichs benutzt. 

Anhand der schematischen Darstellung von Ausfuhrungsbeispielen werden Ein- 
zelheiten der Erfindung erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 eine Prinzipdarstellung im senkrechten Langsschnitt durch eine 

Gummiband-Krumpfanlage; und 
Fig. 2 eine Draufsicht auf den Kuhlbereich des Gummituchs mit erfin- 

dungsgema&en Zusatz-Kuhleinrichtungen. 

Fig. 1 zeigt eine Gummiband-Krumpfanlage im Ungsschnitt (senkrecht zu den ge- 
ze,chneten Zylinderachsen). Die Anlage besteht im Prinzip aus einem beheizten 
Hauptzyhnder 1, gegen dessen Mantelflache 2 ein endloses, in seiner Langsrich- 
tung gespanntes Gummituch 3 gepreSt wird. Dieses wird die sogenannte AnpreS- 
walze 4 sowie Ober Lenk- und Umlenkwalzen 5, 6 in der eingezeichneten Laufrich- 
tung 7 geleitet. Die entsprechende Drehrichtung 8 des Hauptzylinders 1 wird eben- 
falls durch einen Pfeil gekennzeichnet. Die zu krumpfende Stoffbahn 9 lauft in der 
emgezeichneten Transportrichtung 10 Ober die AnpreBwalze 4 in den sogenannten 
Krumpf-Nipp 1 1 , dort findet die mechahische Krumpfung statt. 

Die mechanisch bewirkte Krumpfung wird durch die Einwirkung des beheizten 
Hauptzylinders 1 bei glelchzeitiger Anpressung der Stoffbahn 9 mittels des Gummi- 
tuchs 3 an der Mantelflache 2 fixiert. Das Gummituch 3 besitzt zum Erreichen ei- 
nes nennenswerten Krumpfeffekts eine vorgegebene Anfangsdicke. Wenn das 
Tuch sprode wird, muR es abgeschliffen werden. Urn die Geschwindigkeit des Ver- 
sprodens herabzusetzen, wird das Gummituch 3 nach dem Ablauf von der Mantel- 
flache 2 auf seiner ganzen Breite mit Hilfe einer Wasserdusche 12 gekuhlt. Die 
Kuhlung darf nur soweit getrieben werden, da& das Gummituch 3 beim anschlie- 
Senden Wiedereintreffen am Krumpf-Nipp 11 nicht so kalt wird, daB es den Fixier- 
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prozeS an der Mantelflache 2 des Hauptzylinders nicht mehr ausreichend unter- 
stutzen kannte. Die mi, der Wasserdusche 12 aufgebrachte Flussigkeit mufi vor 
dem Bntreffen des Gummituchs 3 an der AnpreBwalze 4 wieder bis auf eine defi- 
n,arte Resffeuchte, z.B. mi, Hilfe von Quetschwalzen 13, abgeprefit warden. 

Ffc 2 beschreib, Ausfuhrungsbeispiele von erfindungsgemaSen Zusatz- 
Kuh e,nr,ch,ungen a,s Draufsich, auf das Gumm„uch 3 und kann als Ansioh, in 
Pfe„nch,ung II von Fig. 1 angesehen warden. DemgemaB sind in Fig. 2 hinter dem 
GummKuch 3 Stumpfe der Walzen 5 und 6 sowie die in Transporting 10 lau- 
fende (fertig gekrumpfte und fixierte) Stoffbahn 9 zu sehen. 

■n F* 2 wird in der reohten Ha(fte e . n um ejne ^ e . nem ^ ^ Ach ^ 

15 schwenkbarer DOsenbalken 16 dargestellt. Dieser besitz, eine Vieizabl von Da- 
sen 17. die gemaS Zeiohnung in Uingsrichtung des Balkens 16 aufeinander folgan 
und e,ne Flussigkeits-Zufuhrieitung 18 mi, symbolisch dargestalltam Regelven.il 19 
haben konnen. AuSardem besitz, der Balken einen Schwenkantrieb 20. der bei- 
sp,elswelse so auszubildan is,, da 6 er den Balken 16 in vorgegebenar Weise ge- 
steuert um die senkrech, zur Zeichnungsebene stehende Aohse 15 schwenkan 
kana Der Schwenkantrieb kann mittals eines Sensors 21 gesteuert warden dar 
durch Abfuhlen das Stoffbahnrandes (letzflich, ermittal,, wie brei, der von dar Stoff- 
bahn 9 auf dam Gummi,uch 3 nioh, badeok,e Randbereich 22 jawails is,. Mi, Hilfa 
der MeSergebnisse das Sensors 21 kann dar Sohwankanfrieb 20 so gesteuert 

^ Ba ' ken 16 m " Seine " D ° Sen 17 ^ei,s gerade den Randbereich 
22 mit Wasser kQhlt. 



k ,T! ahn " Ch ^ ^ Wasserk(ihlba "<en 16 in der reohten Maine von Fig 2 
kat n I d! ITT" 23 h der ™- von Fig. 2. Auch dieser Balkan 
kann an dem Trager 14 mi, seiner sankraoh, zur Zeiohnungseban s.ehendan Aoh- 
se 24 gelagert warden und einen (nioh, gazaiohneten) Schwenkantrieb besilzen 

tZTT, S6nS0r " ahn ' iCh ^ SenS ° r 21 " 96SteUert ™ ■«""• Dar Lufr 
^ 23 S °" 6ine Vfebahl «. w,e gazeiohne,, nebenainander und in 
Langsnchtung das Balkans 23 hintereinander angeordneten Bias- bzw. KUhldusan 
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25 besitzen. Diese Kuhldusen werden durch Schwenken des Balkens 23 so auf 
das Gummituch 3 gerichtet, daB sie mogliohst nur genau den Jeweiligen Randbe- 
re,oh 22 kuhten . 2u diesem Zweck kam der KQh|ba|ken M jn gezejchneten 

Schwenkrichtung 26 hin und her bewegt werden. Urn eine unerwunsohte KUhlung 
des am Hauptzylinder 1 aktiven Bereichs 27 des Gummituohs 3 zu vermeiden 
kann an dem Balken 23 (ebenso wie am Balken 16) eine Rakel 28 angebraoht 
werden. Der aktive Bereich 27 des Gummituohs 3 ist im Ausfuhrungsbeispiel die 
mrttlere Zone des Gummituohs begrenzt zwisohen den beiden Randbereiohen 22 
namhoh der Gummituohbereioh, mit dessan Hilfe die Stoffbahn 9 unmittelbar gegen 
die Mantelflaohe 2 des Hauptzylinders 1 angedrOokt wird 
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Bezugszeichenliste: 



1 


= Hauptzylinder 


2 


= Mantelflache 


3 


- Gummituch 


4 


= Anprefiwalze 


5 


= Lenkwalze 


6 


= Umlenkwalze 


7 


= Laufrichtung 


8 


= Drehrichtung 


9 


Stoffbahn 


10 


= Transportrichtung 


11 


= Krumpf-Nipp 


12 


Wasserdusche 


13 


Quetschwalzen 


14 


= Trager 


15 


= Achse 


16 


= Dusenbalken 


17 


= Wasserdiisen 


18 


Wasserleitung 


19 


Ventil 


20 


= Schwenkantrieb 


21 


= Sensor 


22 


= Randh^r^inh 

i vai luuci wILrf I 


23 


= DQsenbalken 


24 


= Achse 


25 


= DOsen 


26 


= Schwenkrichtung 


27 


= aktiver Bereich 


28 


Rakel 
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PatentansprUche: . . 

•1. Verfahren zum kompressiven Krumpfen einer textilen Stoffbahn (9) mit Hilfe 
e.ner Gummituch-Krumpfanlage, in welcher die mechanisch gestauchte Stoff- 
bahn (9) zwischen einem endlosen Gummituch (3) und der Mantelflache (2) ei- 
, nes beheizten Hauptzylinders (1) fixiert wird und in welcher der jeweils vom 
Hauptzylinder (3) ab.aufende Bereich des Gummituchs (3) gekOhlt wird da- 
dutch gekennzeichnet, dalJ bei Anwendung auf eine das Gummituch (3) 
mcht vollstandig uberdeckende Stoffbahn (9) die von der Stoffbahn (9) am 
Hauptzylinder (1) zuvor nicht uberdeckten, inaktiven Bereiche (22) des Gummi- 
tuchs (3) nach dem Abheben von dem Hauptzylinder (1) gesondert und stoker 
gekuhlt werden, als das im Sinne des Fixiererfolgs in den von der Stoffbahn (9) 
uberdeckten, aktiven Bereichen (27) des Gummituchs (3) zulassig ist. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da* die starkere 
Kuhlung .n den beiderseits der Stoffbahnlangsrander von der Stoffbahn (9) am 
Hauptzylinder (1) inaktiven Bereiche (22) des Gummituchs (3) vorgesehen sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daS die 
.nakt«ven Bereiche (22) urn groSenordnungsmaBig 5 bis 20°Celsius starker als 
der am Hauptzylinder (1) von der Stoffbahn (9) uberdeckte aktive Bereich (27) 
des Gummituchs (3) gekuhlt werden. 

4. Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali die bei einem Gummituch-Umlauf am Hauptzylinder (3) den 
.naktiven Bereichen (22) zugefuhrte Warmemenge durch die gesonderte KOh- 
lung d,eser Bereiche beim selben Umlauf im Wesentlichen ganz abgefUhrt wird. 

5. Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
ze.chnet, daS die gesonderte Kuhlung der inaktiven Randbereiche (22) vom 
ersten Umlauf an erfolgt. 
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6. Verfahren nach mindestens einem der AnsprOche 1 bis 4?, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die inaktiven Bereiche (22) in Stufen, vorzugsweise nach 
einer Art Gegenstromprinzip, gekOhlt werden. 

7. Gummituch-Krumpfanlage, in welcher eine mechanisch gestauchte Stoffbahn 
(9) zw,schen einem endlosen Gummituch (3) und der Mantelflache (2) eines 
behe,zten Hauptzylinders (1) zu fixieren ist und in welcher dem jewei.s vom 
Hauptzylinder (1) ablaufenden Bereich des Gummituchs (3) KOhlmittel (12) zu- 
geordnet sind, insbesondere zum DurchfOhren des Verfahrens nach minde- 
stens einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daft den 
am Hauptzylinder (1) von der Stoffbahn (7) nicht berOhrten, inaktiven Randbe- 
re.chen (22) des Gummituchs (3) - im Bereich nach dem Ablauf vom Hauptzy- 

nder (1) - eine der Breite der Randbereiche (22) anpaBbare Zusatz- 
KUhleinrichtung (16, 23) zugeordnet ist. 

8. Gummituch-Krumpfanlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet 
dall die ZusatzkQhleinrichtung (16, 23) Mitte. zum Aufspruhen von kuhlenden 
Wasser- bzw. Luftstrahlen auf die Randbereiche (22) besitzt. 

9. Gummituch-Krumpfanlage nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafc als ZusatzkQhleinrichtung schwenkbare KUhlbalken (16 23) 
vorgesehen sind. 

10. Gummituch-Krumpfanlage nach mindestens einem der AnsprOche 7 bis 9 da- 
durch gekennzeichnet, daft zum Steuern der Breite des von der jeweili- 
gen ZusatzkQhleinrichtung (16, 23) gekUhlten Gummituch-Bereichs mindestens 
e.n dem Stoffbahnrand zugeordneter Sensor (21) vorgesehen ist. 

11. Gummituch-Krumpfanlage nach mindestens einem der AnsprOche 7 bis 10 
dadurch gekennzeichnet, daB zum Aufbringen des KOhlmittels Flach- 
strahl-SpruhdOsen, insbesondere mit urn die Strahllangsachse schwenkbarem 
Strahl, vorgesehen sind. 
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Zusammenfassung: 

Es wW ein Verfahren zum kompressiven Kru mp fen einer textilen Stoffbahn mi, 
* G^ituch-Krumpfamage, in welcher das Gummituch nach dem Abiau, 
von, Hauptzyi.nder gekOhit *rd, besehrieben. Urn ein vo.ei.iges Versproden der 
von der jeweils behandelten Stoffbahn am Hauptzyiinder nich. bedeckten Randbe- 
re,che des Gummituohs zu reduzieren, werden die von der stoffbahn am Hauptzy- 
knder n,ch, Oberdeokten Bereiohe des Gummas naoh dem Abheben von dem 
Zy nder starker gekohlt, ais das im Sinne des Fixiererfolgs in den von der Stoff- 
bahn Oberdeokten Bereiohen des Gummituohs zulassig ist. 
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